Zaktad Produkeii
Wyroboéw dia Farmacii Z-6 Sanok, dnia 11.02.19%r

DYREKTOR GENERALNY
Spotki "STOMIL SANOK" SA
w/m

dotyczy. regeneracji form wypetniaczami chemoutwardzalnymi.

Uprze)mie informujg, Zze zZ podpowiedzi "STOMET" Sp. z o.0.
wprowadzono w Z-6 od drugiej potowy stycznia 1999r regeneracije form
nastepujgeymi materiatami:

1. CHESTER METAL SUPER SHT (cdporno$c do 300° C) dotychezas
szczatkowo stosowany w "STOMIL SANOK" SA z uwagi na niskg trwatosé

w temperaturze otoczenia (zalecane przechowywanie w temperaturze
ponizej - 5° C).

2. CHESTER METAL CERAMICZNY F-SL o odpornoéci 20C° C - postaé
plynna do wypeiniania szczelin.

3. CHESTER METAL CERAMICZNY F ¢ odpornosci na temperature 180° C.

Efekty stosowania tych materiatow przeszly naj$mielsze oczekiwania.
Z wykonanych regeneracji form LT-1, 2, 4 np na formie LT-2/2
wyltgczonej z eksploatacji z uwagi na wymiar wysokosci uzyskano zadawa-

lajacy jakosE wyrobdw (wysokosE) przy spadku ilosci odpadow z 100 na
75%.

Nie mozna mowié o zakoriczeniu prac nad wiw formami, |ecz dotychcza-
sowe doswiadczenia upowazniajg do niniejszego meldunku.
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