
Po³¹czenia gwintowe (ciœnienia do 1 MPa)

- Oczyœciæ, odt³uœciæ i wysuszyæ powierzchnie gwintów.

- Na gwint zewnêtrzny na³o¿yæ równomiernie obwodowo klej lub uszczelniacz na 
szerokoœæ 4-7 zwojów w zale¿noœci od wielkoœci gwintu, pozostawiaj¹c od 
pocz¹tku gwintu wolne 1-2 zwoje. Minimalna gruboœæ na³o¿onej warstwy 
powinna byæ równa g³êbokoœci gwintu.

- Skrêciæ po³¹czenie za³o¿onym momentem. Wielkoœæ momentu nie ma wp³ywu na 
szczelnoœæ po³¹czenia.

- Czas polimeryzacji klejów zapewniaj¹cy szczelnoœæ wynosi min. 3 godziny w 
o o

temperaturze 5  C i 1 godzinê w temperaturze 20  C. Czasy dla uszczelniaczy - 
patrz odnoœne Karty Danych Technicznych (TDS).

Po³¹czenia p³askie (szczelina do 0.4 mm, ciœnienia do 1 MPa)

- Oczyœciæ, odt³uœciæ i wysuszyæ uszczelniane powierzchnie.

- Na jedn¹ powierzchniê nanieœæ uszczelniacz w iloœci uniemo¿liwiaj¹cej 
powstanie w trakcie monta¿u wyp³ywki do wnêtrza. 

- Dokonaæ monta¿u zgodnie z wymaganiami. Jeœli jest mozliwoœæ, sprawdziæ 
po³¹czenie od strony wewnêtrznej pod k¹tem ewentualnych wycieków 
uszczelniacza. 

- Czasy polimeryzacji zapewniaj¹ce szczelnoœæ zawarte s¹ w Kartach Danych 
Technicznych (TDS).
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Gotow¹ instalacjê przep³ukaæ wod¹ przeznaczon¹ do spo¿ycia.
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