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DESCRIPCION DEL PRODUCTO

Adhesivo anaerdbico de contacto B-08s un
compuesto que contiene ésteres acrilicos y meta;l

y peréxidos organicos. El adhesivo cura cuando se
cumplen en forma simultanea dos condiciones: que se
corte el paso al oxigeno y que se asegure el dortan

el metal. Es un adhesivo capilar.

APLICACION TiPICA
Sellado de micro-fisuras. Liquidacién de la sudignac
de la superficie.

PROPIEDADES DEL PRODUCTO

Consistencia liquido
Densidad [g/cri] en 25°C 1.10

Color o anaranjado
Temperatura de ignicion ] > 100
Viscosidad [mPas] en 2&
husillo 2

(de acuerdo con DIN 54453) 30-70

PRESENTACION DE LOS PROCESOS DE
CURADO DEL ADHESIVO

Velocidad del curado en relacion con el tipo de
sustrato

Las gréaficas muestran el incremento de los pares de
rotura de una unioén roscada en funcién del tiengra p
diferentes tipos de sustratos. Las pruebas seaeati
de acuerdo con la norma ISO 10964 usando tornjllos
tuercas M10 de precision media.
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Velocidad de curado usando activador

La grafica presenta el aumento del par de roturande
union roscada en funcién del tiempo con la utiiaac
del activador A. Las pruebas se realizaron de douer
con la norma ISO 10964 usando tornillos y tuerca® M
de precision media.
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Velocidad de curado en relacion con la temperatura
ambiente

La grafica muestra el incremento de los pares tigao

de una unién roscada en funcion del tiempo para
diferentes temperaturas del ambiente. Las pruebas s
realizaron de acuerdo con la norma ISO 10964 usando
tornillos y tuercas de acero M10 de precision media
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La velocidad de curado en relacion con el tamafio de
la fisura en la unién

La gréafica muestra el aumento de las tensioneside c
al extruir en funcién del tiempo dependiendo delaéo
de la fisura (dada en mm). Las pruebas se reatizzon
base en la norma DIN 54452 usando pares de acero
émbolo-casquillo calibrados.
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Las informaciones contenidas en el presente dodorfigeron elaboradas en base al estado actualed¢rawwonocimiento. En el usuario recae la obligade verificar
la utilidad del producto para un fin determinados Idatos proporcionados no son fundamento paraspreamos responsabilidad juridica.
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Velocidad de curado en aluminio en relacién con el
material del tornillo

La grafica muestra el aumento de los pares dearafeir
una union roscada en funcion del tiempo para difese
tipos de sustrato. Las pruebas se realizaron cem dma
la norma ISO 10964 usando tornillos M10 de prenisié
media y agujeros roscados de aleacién de aluminio.
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PROPIEDADES FiSICAS DEL PRODUCTO
CURADO

24 t [h] 72

Coeficiente de dilatacion térmicaj[1/K] cedl0®
Coeficiente de conductividad

térmica [W/(m K) cerca 0.1
Calor especifico |J/(kg K)] cerca 300
PARAMETROS DE RESISTENCIA

Valor del par de rotura de la unién

(de acuerdo con ISO 10964 p.3.3) [NmL 1
Intervalo min.-max. _ [Nm] ~6-15
Valor del momento de acufiamiento

(de acuerdo con ISO 10964 p.3.5) [NmR 1
Intervalo min.-max. [Nm] ~7-16
Valores de las tensiones de corte

(de acuerdo con DIN 54452) [MPa] 13
Intervalo min.-max. [MPa]  9-17

Los anteriores parametros fueron determinados ésspu
de 72 horas de curado a temperatura di€28tilizando
tornillos y tuercas de acero M10 de precision mgdia
pares émbolo-casquillo calibrados.

Par de rotura de la unién para diferentes

dimensiones de uniones roscadas

La grafica presenta el maximo par de rotura para
diferentes dimensiones de uniones roscadas. Labgsu
se llevaron a cabo utilizando tornillos y tuercasadero
con precision media. Los pares de rotura de lanusgod
examinaron de acuerdo con la norma ISO 10964. Las
pruebas se realizaron después de 72 horas de @airado
temperatura de 2.
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RESISTENCIA A LA TEMPERATURA
Las pruebas se realizaron pasadas 72 horas ddbcara
temperatura de 2Z.

Par de rotura de uniones roscadas en funcion de la
temperatura

Las pruebas se realizaron utilizando tornillosgr¢as
M10 de precision medidas graficas presentan el
aumento de los pares de rotura de una unién roscada
funcién del tiempo para diferentes tipos de susttats
pares de rotura de las uniones se examinaron eecacu
con la norma ISO 10964. Las medidas del par se
tomaron a una temperatura.
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Par de rotura de uniones roscadas en funcion de la
temperatura (para tornillos de aluminio y de otros
materiales)

Las pruebas se llevaron a cabo utilizando tornNid$
de precisién media y agujeros roscados de aledeidon
aluminio. La grafica'muestra los cambios de paess d
rotura de uniones roscadas en funcién de la tempara
para diferentes tipos de sustrato del tornillo. pases

de rotura de las uniones se examinaron de acuerdo ¢
la norma 1SO 10964. Las medidas del par se tomamon
una temperatura dada.
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Las informaciones contenidas en el presente dodorfigeron elaboradas en base al estado actualed¢rawwonocimiento. En el usuario recae la obligade verificar
la utilidad del producto para un fin determinados Idatos proporcionados no son fundamento paraspreamos responsabilidad juridica.
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Par de rotura de uniones roscadasn funcion del
tiempo a temperaturas elevadas (envejecimiento
térmico)

Las pruebas se realizaron utilizando tornilloser¢as
M10 de precision media. La gréafica presenta los
cambios de pares de rotura de uniones roscadas para
sustratos galvanizados cubiertos con una capa azul
cromada, en funcién del tiempo, a diferentes
temperaturad.os pares de rotura de las uniones se
examinaron de acuerdo con la norma ISO 10964. Las
medidas del par se tomaron a una temperatura 88.22
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RESISTENCIA QUIMICA

Medio Resist. quimica
Gasolina +
Gasoil +
Fluido para frenos +
Aceite para motor13fC +
Glicol +
Queroseno +
Acido nitrico 10% +
Acido acético 10% +
Aminas +
Fenol +
Acido lactico +
Agua marina +
Alcohol etilico +
Gas natural +
Amoniaco gaseoso -
Cloro -
Oxigeno -

+ se puede utilizar sin reserva
- no recomendado

Si no se registra de otra forma, las pruebas son
realizadas a temperatura de’g2

Las pruebas se realizaron después de 72 horasatiocu
a temperatura de 2Z.

La tabla completa de resistencia quimica se enauent
la pagina de Internet de la empresa y con nuestros
representantes regionales.

INFORMACION ADICIONAL

Almacenamiento

El adhesivo se debe conservar en los empaques
originales a temperaturas desdé€G-fhasta +28C.
Teniendo en cuenta el proceso de curado, el adhssiv
suministra en envases parcialmente llenos. La dapa
aire preserva el adhesivo del curado y asegura su
fluidez. El adhesivo en el empa(éue, se debe protege
todo tipo de contaminacion. La duracion del produsst
de 18 meses.

Modo de uso

Los elementos destinados a la adhesién deben estar
limpios y libres de grasa. El adhesivo se debami
directamente desde el envase (de la botella) datado
una boquilla dosificadora. Agitese antes de usaan@o
se usa por primera vez se debe cortar la boquilla
dosificadora al nivel adecuado para cada aplicadion
es permitido introducir en la botella del adhesivo
tornillos, partes metalicas, pinceles u otros etdn® Si
la velocidad de curado del adhesivo no es satfact
debido a la baja temperatura, a una gran fisurard a
sustrato poco activo, se debe utilizar el Activaflate
Chester Molecular.

Las informaciones contenidas en el presente dodormigeron elaboradas en base al estado actualed#¢rawconocimiento. En el usuario recae la obligade verificar
la utilidad del producto para un fin determinados Idatos proporcionados no son fundamento paraspreamos responsabilidad juridica.



